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1. ЦЕЛИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ)

- Получение знаний и навыков о принципах выполнения пуско-наладочных работ в части АСУТП промышленных

объектов

- Получение знаний и навыков в части эксплуатации АСУТП промышленных объектов

- Изучить порядок проведения пусковых и наладочных работ объекта в целом

- Ознакомиться с порядком выполнения наладочных работ в части АСУТП;

- Получить навыки наладки АСУТП в части ПЛК

- Получить навыки наладки АСУТП в части КИП и приводов

- Ознакомиться с нормативно-технической документацией по наладке АСУТП

- Изучить порядок приемки оборудования из монтажа

1.1 Задачи

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ

Цикл (раздел) ОП: Б1.В.ДВ.10

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося:

2.1.1 Базы данных

2.1.2 Вычислительные машины и системы

2.1.3 Технологические процессы горной промышленности

2.1.4 Прикладная механика

2.1.5 Физика

2.1.6 Основы автоматизации технологических процессов

2.1.7 Практика по получению первичных профессиональных умений и навыков

2.2 Дисциплины (модули) и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как

предшествующее:

2.2.1 Интерфейсы и протоколы полевых шин передачи данных

2.2.2 Моделирование технологических систем и процессов

2.2.3 Оборудование систем автоматизации

2.2.4 Основы автоматизированного электропривода

2.2.5 Программно-технические комплексы

2.2.6 Технологические процессы производства электрической и тепловой энергии

2.2.7 Электромеханические системы

2.2.8 Государственная итоговая аттестация

2.2.9 Интегрированные системы проектирования и управления

2.2.10 Подготовка к защите и процедура защиты выпускной квалификационной работы

2.2.11 Преддипломная практика

2.2.12 Программное обеспечение систем управления

2.2.13 Проектирование автоматизированных систем

2.2.14 Проектирование элементов систем управления

3. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

(МОДУЛЯ)

ОПК-4: способностью участвовать в разработке обобщенных вариантов решения проблем,
связанных с автоматизацией производств, выборе на основе анализа вариантов оптимального
прогнозирования последствий решения

ПК-23: способностью выполнять работы по наладке, настройке, регулировке, опытной проверке,
регламентному техническому, эксплуатационному обслуживанию оборудования, средств и систем
автоматизации, контроля, диагностики, испытаний и управления, средств программного
обеспечения, сертификационным испытаниям изделий

ПК-26: способностью участвовать в организации приемки и освоения вводимых в эксплуатацию
оборудования, технических средств и систем автоматизации, контроля, диагностики, испытаний и
управления

ПК-30: способностью участвовать в работах по практическому техническому оснащению рабочих
мест, размещению основного и вспомогательного оборудования, средств автоматизации,
управления, контроля, диагностики и испытаний, а также по их внедрению на производстве

ПК-31: способностью выявлять причины появления брака продукции, разрабатывать мероприятия
по его устранению, контролировать соблюдение технологической дисциплины на рабочих местах

ПК-37: способностью участвовать в работах по приемке и внедрению в производство средств и
систем автоматизации и их технического оснащения
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В результате освоения дисциплины (модуля) обучающийся должен

3.1 Знать:

3.1.1 - способы анализа технической эффективности автоматизированных систем; методы диагностирования

технических и программных систем;

3.1.2 - устройство оборудования, средств и систем автоматизации, контроля, диагностики, испытаний и управления;

3.1.3 - методики и процедуры проведения приемки и освоения вводимых в эксплуатацию оборудования, технических

средств и систем автоматизации, контроля, диагностики, испытаний и управления;

3.1.4 - принципы организации рабочих мест с учетом требований безопасности жизнедеятельности, технические

требования размещение основного и вспомогательного оборудования, средств автоматизации, управления,

контроля, диагностики и испытаний;

3.1.5 - виды и причины появления брака продукции;

3.1.6 - правила и регламент приемки и внедрения в производство средств и систем автоматизации и их технического

оснащения

3.2 Уметь:

3.2.1 - выбирать для данного техно-логического процесса функциональную схему автоматизации;

3.2.2 - выполнять работы по наладке, настройке, регулировке, опытной проверке, регламентному техническому,

эксплуатационному обслуживанию оборудования, средств и систем автоматизации, контроля, диагностики,

испытаний и управления, сертификационным испытаниям изделий;

3.2.3 - разрабатывать технические требования к организации рабочих мест, их техническому оснащению, размещению

основного и вспомогательного оборудования, средств автоматизации, управления, контроля, диагностики и

испытаний, разрабатывать проекты организации рабочих мест;

3.2.4 - разрабатывать мероприятия по устранению брака продукции;

3.2.5 - оформлять документы по приемке и внедрению в производство средств и систем автоматизации и их

технического оснащения

3.3 Владеть:

3.3.1 - навыками анализа технологических процессов, как объекта управления и выбора функциональных схем их

автоматизации;

3.3.2 - навыками наладки, настройки, регулировки, обслуживанию технических средств и систем управления;

3.3.3 - навыками работы с новым, не сертифицированным оборудованием, техническими средствами и системами

автоматизации, контроля, диагностики, испытаний и управления;

3.3.4 - инструментальными средствами проектирования организации рабочих мест, их технического оснащение,

размещение основного и вспомогательного оборудования, средств автоматизации, управления, контроля,

диагностики и испытаний;

3.3.5 - методами контроля соблюдения технологической дисциплины на рабочих местах;

3.3.6 - методами автоматизации основных технологических процессов и производств
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