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1. ЦЕЛИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ)

Вооружить студентов знаниями и умениями, позволяющими при ремонте и эксплуатации технологического оборудования,

обоснованно выбирать материалы и форму изделия, учитывая при этом требования технологичности, оказывать влияние

технологическими методами получения и обработки заготовок на качество деталей.

Освоение навыков выбирать конструкционный материал для деталей и изделий,

зная физическую сущность явлений, происходящих в материалах при воздействии

различных факторов в процессе производства и эксплуатации;

- освоение навыков в выборе оптимальных способов получения заготовки или готового изделия;

- формирование базовых знаний по освоению теории и практики для различных способов обработки материалов,

долговечность деталей машин;

- изучение современного арсенала оборудования и инструмента, используемого в современном производстве.

1.1 Задачи

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ

Цикл (раздел) ОП: Б1.О

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося:

2.1.1 Техническая механика

2.1.2 Материаловедение

2.2 Дисциплины (модули) и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как

предшествующее:

2.2.1 Расчет и конструирование технологических машин и оборудования

2.2.2 Государственная итоговая аттестация

2.2.3 Подготовка к защите и процедура защиты выпускной квалификационной работы

3. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

(МОДУЛЯ)

ПК-1.7: Способен применять естественнонаучные и общеинженерные знания, методы
математического анализа и моделирования в профессиональной деятельности;

ИПК-1.7.3: Владеет методами математического моделирования для описания технологических и физических
систем;

ИПК-1.7.2: Применяет общеинженерные знания для решения задач профессиональной деятельности;

ИПК-1.7.1: Знает математический аппарат и физические принципы работы технологических систем;

В результате освоения дисциплины (модуля) обучающийся должен

3.1 Знать:

3.1.1 - сущность методов получения основных металлических и неметаллических материалов;

3.1.2 - технологические особенности методов формообразования и обработки заготовок для изготовления

деталей заданной формы и качества.

3.1.3 - основы технологического обеспечения требуемых свойств материала детали и качества их

поверхностных слоев;

3.1.4 - основные сведения о металлорежущих станках, их классификацию. кинематические и геометрические

параметры процесса резания.

3.2 Уметь:

3.2.1 -        выбирать режущий инструмент для обработки заданных поверхностей, обеспечивать заданную точность и

шероховатость в процессе  обработки;

3.2.2 - выбирать режим сварки.

3.2.3 - производить расчет припусков на обработку и технологических размеров заготовки, параметров режима

резания и норм времени на выполнение операций; составлять операционные карты;

3.2.4 - выбирать средства технологического оснащения технологического процесса изготовления детали;

3.3 Владеть:

3.3.1 - методикой  измерения обработанных поверхностей разной степени точности

3.3.2 - методикой построения чертежей заготовок деталей машин для различных типов производства

3.3.3 - подготовкой технологических карт.
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