КОМПЛЕКТ ОЦЕНОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ
ДЛЯ ОЦЕНКИ СФОРМИРОВАННОСТИ КОМПЕТЕНЦИЙ 
ПО ДИСЦИПЛИНЕ (МОДУЛЮ)

Металлургия тяжелых цветных металлов


- Задание 1 (ПК-3 – ИПК-3.1)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Как называется процесс получения фасонных отливок путем заливки расплава в разовую песчано-глинистую форму? 
1. Литье в кокиль
2. Литье под давлением
3. Литье в землю (песчаные формы)
4. Центробежное литье
	Впишите ответ
	
	3


- Задание 2 (ПК-3 – ИПК-3.1)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Основным связующим материалом в обычных песчано-глинистых смесях является:
1. Смола
2. Бентонитовая глина
3. Цемент
4. Стекло
	Впишите ответ
	
	2


- Задание 3 (ПК-3 – ИПК-3.1)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Что такое литниковая система?
1. Система вентиляции цеха
2. Каналы в форме для подвода расплава, питания и выхода газов
3. Система контроля температуры металла
4. Устройство для транспортировки готовых отливок
	Впишите ответ
	
	2


- Задание 4 (ПК-3 – ИПК-3.1)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Каким свойством литейной формы НЕ должно обладать?
1. Огнеупорность
2. Газопроницаемость
3. Эластичность
4. Прочность
	Впишите ответ
	
	3



- Задание 5 (ПК-3 – ИПК-3.1)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Процесс затвердевания и охлаждения отливки в форме называется:
1. Заливка
2. Выбивка
3. Выдержка
4. Охлаждение
	Впишите ответ
	
	3


- Задание 6 (ПК-3 – ИПК-3.1)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Как называется дефект отливки в виде полости, заполненной шлаком?
1. Раковина
2. Газовая порина
3. Шлаковина
4. Трещина
	Впишите ответ
	
	3



- Задание 7 (ПК-3 – ИПК-3.1)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Для какого сплава характерен самый большой показатель усадки при затвердевании?
1. Серый чугун
2. Углеродистая сталь
3. Алюминиевые сплавы
4. Медные сплавы
	Впишите ответ
	
	2


- Задание 8 (ПК-3 – ИПК-3.1)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Что такое стержень в литейном производстве?
1. Инструмент для уплотнения смеси
2. Элемент формы для получения внутренних полостей отливки
3. Подставка для сушки форм
4. Канал для выпуска газов
	Впишите ответ
	
	2



- Задание 9 (ПК-3 – ИПК-3.1)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Какой способ литья используется для массового производства точных отливок из цветных сплавов?
1. Литье в песчаные формы
2. Литье по выплавляемым моделям
3. Литье под давлением
4. Непрерывное литье
	Впишите ответ
	
	3


- Задание 10 (ПК-3 – ИПК-3.1)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Что такое модифицирование сплава?
1. Легирование
2. Введение добавок для измельчения структуры
3. Термическая обработка
4. Очистка от шлака
	Впишите ответ
	
	2



- Задание 11 (ПК-3 – ИПК-3.1)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Установите соответствие: Литейный сплав — Основная характеристика.
1. СЧ25 — Высокая жидкотекучесть
2. АК7 — Хорошие литейные свойства
3. Сталь 35Л — Большая усадка
4. Латунь ЛЦ40С — Низкая температура плавления
	Впишите ответ
	
	3


- Задание 12 (ПК-3 – ИПК-3.1)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Какой прибор используется для измерения температуры расплава в печи?
1. Пирометр
2. Термопара
3. Манометр
4. Ареометр
	Впишите ответ
	
	2



- Задание 13 (ПК-3 – ИПК-3.1)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Основное назначение выпора в литниковой системе:
1. Питание отливки при усадке
2. Вывод шлака
3. Контроль заполнения формы
4. Выход газов
	Впишите ответ
	
	3


- Задание 14 (ПК-3 – ИПК-3.1)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Дефект «недолив» возникает из-за:
1. Слишком высокой температуры заливки
2. Низкой жидкотекучести сплава или медленной заливки
3. Избыточного давления в форме
4. Слишком большой усадки
	Впишите ответ
	
	2



- Задание 15 (ПК-3 – ИПК-3.1)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Для чего используется стержневой ящик?
1. Для плавки металла
2. Для изготовления стержней
3. Для выбивки отливок
4. Для очистки литников
	Впишите ответ
	
	2


- Задание 16 (ПК-3 – ИПК-3.1)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Какой из перечисленных процессов является операцией отделки отливок?
1. Плавка
2. Заливка
3. Обработка давлением
4. Очистка от пригара, обрубка литников
	Впишите ответ
	
	4



- Задание 17 (ПК-3 – ИПК-3.1)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Тигельная печь используется в основном для:
1. Плавки чугуна
2. Плавки стали в крупных объемах
3. Плавки цветных металлов и сплавов
4. Подогрева форм
	Впишите ответ
	
	3


- Задание 18 (ПК-3 – ИПК-3.1)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Что означает маркировка отливки «АЛ2»?
1. Алюминиевый литейный сплав №2
2. Антифрикционный сплав
3. Легированная сталь
4. Высокопрочный чугун
	Впишите ответ
	
	1



- Задание 19 (ПК-3 – ИПК-3.1)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Главное преимущество литья в металлические формы (кокиль):
1. Дешевизна формы
2. Многократность использования формы
3. Возможность получения сложных внутренних полостей
4. Не требует стержней
	Впишите ответ
	
	2


- Задание 20 (ПК-3 – ИПК-3.1)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Процесс «отжиг отливок» проводится для:
1. Увеличения твердости
2. Снятия внутренних напряжений
3. Улучшения обрабатываемости резанием
4. Повышения износостойкости
	Впишите ответ
	
	2



- Задание 21 (ПК-3 – ИПК-3.1)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Какой вид брака представляет собой сквозные отверстия в теле отливки из-за газов?
1. Газовые раковины
2. Спаи
3. Горячие трещины
4. Усадочные раковины
	Впишите ответ
	
	1


- Задание 22 (ПК-3 – ИПК-3.1)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. При какой температуре плавят серый чугун в вагранке?
1. 600-800°C
2. 1100-1200°C
3. 1400-1500°C
4. 1600-1700°C
	Впишите ответ
	
	2



- Задание 23 (ПК-3 – ИПК-3.1)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Что такое «пригар» на отливке?
1. Часть литниковой системы
2. Налипшая на отливку формовочная смесь
3. Дефект в виде трещины
4. Оксидная пленка
	Впишите ответ
	
	2


- Задание 24 (ПК-3 – ИПК-3.1)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Основным оборудованием для дуговой плавки стали является:
1. Вагранка
2. Индукционная печь
3. Дуговая сталеплавильная печь (ДСП)
4. Тигельная печь
	Впишите ответ
	
	3



- Задание 25 (ПК-3 – ИПК-3.1)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Для повышения газопроницаемости формовочной смеси в нее добавляют:
1. Больше глины
2. Угольную пыль
3. Опилки
4. Воду
	Впишите ответ
	
	3


- Задание 26 (ПК-3 – ИПК-3.2)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Как называется способ литья, при котором модель выплавляется из формы?
1. Литье в кокиль
2. Литье под давлением
3. Литье по выплавляемым моделям
4. Центробежное литье
	Впишите ответ
	
	3



- Задание 27 (ПК-3 – ИПК-3.2)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Установите правильную последовательность основных операций изготовления отливки в песчаную форму:
1. Плавка -> Выбивка -> Сборка формы -> Очистка
2. Изготовление модели -> Формовка -> Сборка -> Заливка -> Выбивка
3. Заливка -> Охлаждение -> Формовка -> Обрубка
4. Сушка формы -> Плавка -> Заливка -> Контроль
	Впишите ответ
	
	2


- Задание 28 (ПК-3 – ИПК-3.2)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Что контролируют с помощью шаблона «скоба»?
1. Химический состав сплава
2. Температуру формы
3. Толщину стенки отливки
4. Твердость отливки
	Впишите ответ
	
	3



- Задание 29 (ПК-3 – ИПК-3.2)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Какой элемент литниковой системы служит для улавливания шлака?
1. Литниковая чаша
2. Стояк
3. Шлакоуловитель
4. Выпор
	Впишите ответ
	
	3


- Задание 30 (ПК-3 – ИПК-3.2)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Основной недостаток литья в кокиль:
1. Низкая стойкость формы
2. Высокая стоимость формы
3. Невозможность получения сложных отливок
4. Низкая точность размеров
	Впишите ответ
	
	2



- Задание 31 (ПК-3 – ИПК-3.2)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Дефект «усадочная раковина» образуется из-за:
1. Выделения газов
2. Попадания шлака
3. Недостаточного питания места усадки
4. Быстрого охлаждения
	Впишите ответ
	
	3


- Задание 32 (ПК-3 – ИПК-3.2)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Какой способ литья применяют для получения полых симметричных отливок (труб, втулок)?
1. Литье в кокиль
2. Литье под давлением
3. Центробежное литье
4. Литье по газифицируемым моделям
	Впишите ответ
	
	3



- Задание 33 (ПК-3 – ИПК-3.2)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Для плавки какого металла чаще всего используют индукционные печи?
1. Чугун
2. Сталь
3. Цветные сплавы и высоколегированные стали
4. Все перечисленные
	Впишите ответ
	
	4


- Задание 34 (ПК-3 – ИПК-3.2)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Что такое обрубка?
1. Удаление литников, выпоров, заливов
2. Дробеструйная очистка
3. Термообработка
4. Правка отливки
	Впишите ответ
	
	1



- Задание 35 (ПК-3 – ИПК-3.2)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Какой фактор НЕ влияет на жидкотекучесть сплава? 
1. Температура заливки
2. Химический состав
3. Вязкость
4. Цвет отливки
	Впишите ответ
	
	4


- Задание 36 (ПК-3 – ИПК-3.2)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Прибор для определения твердости отливки на месте:
1. Термопара
2. Твердомер по Бринеллю или Роквеллу
3. Линейка
4. Микроскоп
	Впишите ответ
	
	2



- Задание 37 (ПК-3 – ИПК-3.2)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Как называется свойство сплава заполнять форму?
1. Усадка
2. Жидкотекучесть
3. Газопроницаемость
4. Огнеупорность
	Впишите ответ
	
	2


- Задание 38 (ПК-3 – ИПК-3.2)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. В каких единицах измеряется давление при литье под давлением?
1. Литр
2. МПа (Мегапаскаль)
3. °C
4. кг/м³
	Впишите ответ
	
	2



- Задание 39 (ПК-3 – ИПК-3.2)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Какой материал используется для изготовления моделей при литье по выплавляемым моделям?
1. Дерево
2. Металл
3. Воск или парафино-стеариновые смеси
4. Пластик
	Впишите ответ
	
	3


- Задание 40 (ПК-3 – ИПК-3.2)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Что такое «холодная» трещина в отливке?
1. Трещина, образовавшаяся при высокой температуре
2. Трещина, возникающая при термообработке
3. Трещина, образующаяся при охлаждении ниже 400°C из-за напряжений
4. Трещина от удара
	Впишите ответ
	
	3



- Задание 41 (ПК-3 – ИПК-3.2)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Для чего в формовочную смесь добавляют угольную пыль?
1. Для повышения прочности
2. Для улучшения газопроницаемости
3. Для предотвращения пригара
4. Для увеличения огнеупорности
	Впишите ответ
	
	3


- Задание 42 (ПК-3 – ИПК-3.2)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. При какой температуре примерно плавятся алюминиевые сплавы типа АК7?
1. 660°C
2. 1100°C
3. 1400°C
4. 1530°C
	Впишите ответ
	
	1



- Задание 43 (ПК-3 – ИПК-3.2)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Как называется стержень, применяемый для образования отверстий малого диаметра?
1. Жеребейка
2. Знак
3. Шпилька
4. Стержневой знак
	Впишите ответ
	
	3


- Задание 44 (ПК-3 – ИПК-3.2)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Что является основным топливом для вагранки?
1. Мазут
2. Кокс
3. Природный газ
4. Электричество
	Впишите ответ
	
	2



- Задание 45 (ПК-3 – ИПК-3.2)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Какой способ неразрушающего контроля выявляет поверхностные дефекты?
1. Рентгеновский
2. Ультразвуковой
3. Магнитопорошковый
4. Взвешивание
	Впишите ответ
	
	3


- Задание 46 (ПК-3 – ИПК-3.2)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Установите соответствие: Отливка – Рекомендуемый способ литья.
1. Крышка люка (серийное производство) – Литье в землю
2. Корпус насоса (сложная форма) – Литье по выплавляемым моделям
3. Поршень двигателя (массовое производство) – Литье под давлением
4. Труба водопроводная – Центробежное литье
	Впишите ответ
	
	3



- Задание 47 (ПК-3 – ИПК-3.2)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Какой дефект возникает из-за попадания в форму частиц смеси?
1. Засоры
2. Газовые раковины
3. Спаи
4. Усадочные раковины
	Впишите ответ
	
	1


- Задание 48 (ПК-3 – ИПК-3.2)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Что такое «литейная оснастка»?
1. Печи для плавки
2. Модели, стержневые ящики, опоки и др.
3. Инструмент для обрубки
4. Конвейер для транспортировки
	Впишите ответ
	
	2



- Задание 49 (ПК-3 – ИПК-3.2)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Зачем проводят дробеструйную очистку отливок?
1. Для удаления пригара и окалины
2. Для снятия литников
3. Для наклепа поверхности
4. Для контроля качества
	Впишите ответ
	
	1


- Задание 50 (ПК-3 – ИПК-3.2)
Впишите в поле ответа номер правильного ответа. Какой из перечисленных материалов НЕ используется для изготовления литейных моделей?
1. Древесина
2. Металл
3. Пластмасса
4. Бетон
	Впишите ответ
	
	4





